| HBS SOFTWOOD

SURUB CU CAP INFUNDAT

VARF SAW

Varf autoforant special cu filet dintat (varf SAW) care taie fibrele de lemn
facilitand priza initiala si penetrarea ulterioara.

FILET MARIT

Lungimea mai mare a filetului (60%) garanteaza o inchidere optima a im-
binarii si o mare versatilitate in utilizare.

SOFTWOOD

Geometrie optimizata pentru obtinerea unor performante maxime pe
cele mai raspandite tipuri de lemn pentru constructii.

DIAMETRU [mm] a( & 8 )12
LUNGIME [mm] 12 ( (50 400) 1000
CLASA DE SERVICIU @ @

COROZIVITATE ATMOSFERICA (o1 W ce)

COROZIVITATE A LEMNULUI

MATERIAL E,E:IT‘,I,,, otel carbon electrozincat

PLATED
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DOMENII DE UTILIZARE

e panouri pe baza de lemn
¢ placi aglomerate si MDF
e lemn masiv

¢ lemn lamelar

e CLTsilVL



TIMBER ROOF

Priza initiala rapida a surubului permite reali-
zarea de conexiuni structurale sigure, in orice
conditii de pozare.

SIP PANELS

Gama de marimi este special proiectata pen-
tru aplicarea elementelor de fixare pe elemen-
te structurale de dimensiuni medii si mari, pre-
cum scanduri si cadre usoare, pana la panouri
SIP si de tip sandwich.
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I CODURISIDIMENSIUNI

d; cob L b A buc. d; coD L b A buc.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HBSS550 50 30 20 200 HBSS880 80 52 28 100
HBSS560 60 35 25 200 HBSS8100 100 60 40 100
5 HBSS570 70 40 30 200 HBSS8120 120 80 40 100
TX25 HBSS580 80 50 30 100 HBSS8140 140 80 60 100
HBSS8160 160 90 70 100
HBSS5100 100 60 40 100
HBSS8180 180 90 90 100
HBSS5120 12060 60 100 HBSS8200 200 100 100 100
HBSS660 60 35 2> 100 HBSS8220 220 100 120 100
HBSS670 70 40 30 100 'rx84o HBSS8240 240 100 140 100
HBSS680 80 50 30 100 HBSS8260 260 100 160 100
HBSS690 90 55 35 100 HBSS8280 280 100 180 100
HBSS6100 100 60 40 100 HBSS8300 300 100 200 100
HBSS6120 120 75 45 100 HBSS8320 320 100 220 100
HBSS6140 140 80 60 100 HBSS8340 340 100 240 100
6 HBSS8360 360 100 260 100
HBSS6160 160 90 70 100
TX30 HBSS8380 380 100 280 100
HBSS6180 160 100 80 100 HBSS8400 400 100 300 100
HBSS6200 200 100 100 100
HBSS6220 220 100 120 100 I PRODUSE ASOCIATE
HBSS6240 240 100 140 100
HBSS6260 260 100 160 100 HUS
HBSS6280 280 100 180 100 SAIBA ADANCITA
HBSS6300 300 100 200 100 consultati pag. 68
I GEOMETRIE SI CARACTERISTICI MECANICE
(06 o
dy (,,&/V_J: 90
L th b
L
GEOMETRIE
Diametru nominal d, [mm] 5 6 8
Diametru cap dy [mm] 10,00 12,00 14,50
Diametru miez d, [mm] 3,40 3,95 5,40
Diametru picior dg [mm] 3,65 4,30 5,80
Grosime cap ty [mm] 3,10 4,50 4,50
Diametru gaura pilot(® dy [mm] 3,0 4,0 5,0
(1) Pe materialele cu densitate ridicaté, se recomanda efectuarea unei gauri pilot in functie de specia de lemn.
PARAMETRI MECANICI SPECIFICI
Diametru nominal d, [mm] 5 6 8
Rezistenta la tractiune frensk KNI 8,0 12,0 19,0
Moment de cedare My INm] 6,0 10,0 20,5
Parametru de rezistenta la extragere faxk  IN/mm2] 12,0 12,0 12,0
Densitate asociata Pa [kg/m3] 350 350 350
Parametru de penetrare a capului freadx [N/mm2] 13,0 13,0 13,0
Densitate asociata Pa [kg/m3] 350 350 350
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I DISTANTE MINIME PENTRU SURUBURI SOLICITATE LA FORFECARE

O suruburi introduse FARA gaura pilot Pk < 420 kg/m3
F s a=0° N \ a=90°
d; [mm] 5 6 8 d;  [mm] 5] 6 8
a; [mm] 12.d 60 72 96 a; [mm] 5-d 25 30 40
a, [mm] 5-d 25 30 40 a, [mm] 5-d 25 30 40
azy [mml 15.d 75 90 120 azy [mml 10-d 50 60 80
as. [mm]  10d 50 60 80 as. [mml  10d 50 60 80
agy [mml 5.d 25 30 40 agy [mml 10-d 50 60 80
asc [mml 5 25 30 40 asc [mml  5d 25 30 40

a = unghi forta - fibre
d = dy = diametru nominal al surubului

@ suruburi introduse CU gaura pilot

N a=0°
d;  [mm] 5 6 8 d;  [mm] 5| 6 8
a;  [mm] 5-d 25 30 40 a; [mm] 4.d 20 24 32
a, [mm] 3.d 15 18 24 a, [mm] 4.d 20 24 32
azy [mm] 12.d 60 72 96 azy [mm] 7d 35 42 56
az. [mm] 7d 35 42 56 az. [mm] 7d ES 42 56
az [mml 3.d 15 18 24 agy [mml 7-d 35 42 56
azc [mm] 3.d 15 18 24 agc [mml 3.d 15 18 24

a = unghi forta - fibre
d = dq = diametru nominal al surubului

capat solicitat capat eliberat margine solicitata margine eliberata
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

Q

Q

NOTE la pagina 49.

I NUMAR EFECTIV PENTRU URUBURI SOLICITATE LA FORFECARE

Capacitatea de portanta a unei legaturi realizate cu mai multe suruburi, toate de acelasi tip si
dimensiune, poate fi mai mica decat suma capacitatilor de portanta ale elementului de imbinare
individual.

Pentru un sir de n suruburi dispuse in paralel cu directia fibrelor la o distanta a;, capacitatea de
portanta specifica efectiva este egala cu:

R R

ervk = Mer™ Myk

Valoarea n este indicata in tabelul de mai jos, in functie de n si de a;.

al(*)
4-d 5-d 6-d 7d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" S 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*IPentru valorile intermediare ale a; este posibild intercalarea liniara.
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I VALORI STATICE VALORI CARACTERISTICE

EN 1885:2014

FORFECARE TRACTIUNE
geometrie lemn-lemn panou-lemn oteul-leml_l ot,evl-lemnv extragere filet penetrare
placa subtire placa groasa cap
=4 i i B — T
= F :
] I , 1
b = _ % — = e = -7 = H =
od, § : : y ¢
d; L b A Ry,90,k Span Ry« SpLATE Ry SpLATE Ry k Rax,90, Rhead k
[mm] [mm] [mm] [mm] (kNI [mm] [kN] [mm] (kNI [mm] [kN] (kNI [kN]
50 30 20 1,18 1,44 1,48 2,06 1,94 1,40
60 35 25 1,27 1,44 1,68 2,14 2,27 1,40
5 70 40 30 1,37 18 1,44 25 1,76 5 2,22 2,59 1,40
80 50 30 1,37 1,44 1,92 2,38 3,24 1,40
100 60 40 1,46 1,44 2,08 2,55 3,89 1,40
120 60 60 1,46 1,44 2,08 2,55 3,89 1,40
60 35 25 1,62 1,85 2,00 2,83 2,72 2,02
70 40 30 1,75 1,85 2,30 2,93 3,11 2,02
80 50 30 1,75 1,85 2,49 3,12 3,89 2,02
90 55 35 1,86 1,85 2,59 3,22 4,27 2,02
100 60 40 1,98 1,85 2,69 3,32 4,66 2,02
120 75 45 2,03 1,85 2,98 3,61 5,83 2,02
140 80 60 2,03 1,85 3,05 3,71 6,22 2,02
6 160 90 70 2,03 18 1,85 3 3,05 6 3,90 6,99 2,02
180 100 80 2,03 1,85 3,05 4,10 7,77 2,02
200 100 100 2,03 1,85 3,05 4,10 7,77 2,02
220 100 120 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02
240 100 140 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02
260 100 160 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02
280 100 180 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02
300 100 200 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02
80 52 28 2,46 2,65 3,29 4,77 5,39 2,95
100 60 40 2,75 2,65 3,97 4,98 6,22 2,95
120 80 40 2,75 2,65 4,49 5,50 8,29 2,95
140 80 60 3,16 2,65 4,49 5,50 8,29 2,95
160 90 70 3,16 2,65 4,75 5,75 9,32 2,95
180 90 90 3,16 2,65 4,75 5,75 9,32 2,95
200 100 100 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
220 100 120 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
8 240 100 140 3,16 18 2,65 4 4,84 8 6,01 10,36 2,95
260 100 160 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
280 100 180 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
300 100 200 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
320 100 220 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
340 100 240 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
360 100 260 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
380 100 280 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
400 100 300 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95

NOTE si PRINCIPII GENERALE la pagina 49.
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VALORI STATICE
PRINCIPII GENERALE

Valorile specifice respecta prevederile standardului EN 1995:2014.

Valorile de proiectare pot fi obtinute din valorile caracteristice, precum ur-
meaza:
Rk‘ kmod
Ry=——
Vi
Coeficientii yy si kmog Se vor aplica in functie de legislatia in vigoare utili-
zata pentru efectuarea calculului.

Valorile de rezistenta mecanica si geometria suruburilor sunt in conformita-
te cu marcajul CE, conform prevederilor standardului EN 14592.

Dimensionarea si verificarea elementelor din lemn, a panourilor si a placilor
metalice trebuie sa se faca separat.

Rezistentele caracteristice la forfecare sunt evaluate pentru suruburi intro-
duse fara gaura pilot; in cazul suruburilor introduse cu gaura pilot, pot fi
obtinute valori de rezistenta mai mari.

Pozitionarea suruburilor se va face cu respectarea distantelor minime.

Rezistentele specifice la forfecare panou-lemn sunt evaluate luandu-se in
considerare un panou OSB3 sau OSB4 in conformitate cu EN 300 sau un
panou din particule in conformitate cu EN 312, cu grosimea Span-

Rezistentele specifice la extragerea filetului au fost evaluate luand in consi-
derare o lungime de introducere egala cu b.

Rezistenta specifica de penetrare a capului a fost evaluata pe un element
din lemn sau pe o baza din lemn.

In cazul conexiunilor otel - lemn, de obicei, rezistenta la tractiune a otelului
in raport cu desprinderea sau penetrarea capului este obligatorie.

NOTE

Rezistentele specifice la forfecare lemn-lemn au fost evaluate luandu-se
in considerare un unghi € de 90° intre fibrele celui de-al doilea element si
conector.

Rezistentele specifice la forfecare panou-lemn si otel-lemn au fost evaluate

luandu-se in considerare un unghi € de 90° intre fibrele elementului din
lemn si conector.

DISTANTE MINIME
NOTE

Distantele minime respecta prevederile standardului EN 1995:2014.

In cazul imbinérii otel - lemn, spatierea minimé (aq, a,) poate fi inmultita cu
un coeficient de 0,7.

Valorile din tabel nu depind de unghiul forta-fibra.

Rezistentele specifice la forfecare pe placa sunt evaluate ludndu-se in con-
siderare cazul plécii subtiri (Sp; aTg = 0,5 d1) si al placii groase (Sp| o1 = dp) -
Rezistenta specifica la extragerea filetului a fost evaluata luandu-se in con-
siderare un unghi € de 90° intre fibrele elementului din lemn si conector.

In faza de calcul s-a luat in considerare o masé volumici a elementelor
lemnoase egala cu py = 385 kg/ms.

Pentru alte valori de py rezistentele din tabel (forfecare lemn-lemn, forfeca-
re otel-lemn si tractiune) pot fi transformate folosind coeficientul kyens.

Rk = Kaensw “Rui

Rlax,k - kdens,ax' Rax,k
thead,k - kdens,ax‘ Rhead,k
Pk 3 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m3]
C-GL C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 1,00 102 105 105 107
Kgensax 0,92 098 100 104 108 109 111

Valorile de rezistenta determinate in felul acesta pot varia, pentru un plus de
siguranta, fata de cele rezultate dintr-un calcul precis.

« In cazul imbinarii panou - lemn, spatierea minima (a1, ap) poate fi inmultita
cu un coeficient de 0,85.

LEMN | HBS SOFTWOOD | 49


http://www.tcpdf.org

